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(S) Druckwerk fur eine Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine 

(§) Bei einer Mehrfarbenrollenrotatlonsdruckmaschine fur 
Schon- und Widerdruck mit Druckeinheiten in Briickenbau- 
weise sind die BrGckeneinheiten an ihrer Druckstelle vertlkal 
symmetrisch teilbar und horizontal verschiebbar angeord- 
net. Dadurch wird eine niedrige Bauhohe erzielt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Druckwerk far eine Mehr- 
farbenrollenrotationsdmckmaschine fur Schon- und 
Widerdruck entsprechend dem Oberbegriff des Patent- 5 
anspruches 1. 

Durch ein Firmenprospekt der Firma MAN — Ro- 
land Druckmaschinen AG, (DE), (RA GEO 0833.1) sind 
in Turmbauweise Ubereinander angeordnete Druckein- 
heiten in H-Form bekanntgeworden, z. B. H auf H als 10 
sogenanmer Achterturm. Dabei besteht eine Druckein- 
heit in H-Form aus jeweils zwei spiegelbildlich zueinan- 
der angeordneten Druckeinheiten in U-Form, die auch 
als U-Druckeinheit bezeichnet wird und jeweils vier Zy- 
linder in Bruckenbauweise aufweist 15 

Nachteilig bei diesen in Turmbauweise Ubereinander 
angeordneten Druckeinheiten ist, dafl z. B. zwischen den 
zwei zu einem Achterturm aufeinandergesetzten 
Druckeinheiten in H-Form die zu bedruckende Papier- 
bahn einen relativ langen Weg zwischen den Druckstel- 20 
len zurfickzulegen hat was zu Passerschwierigkeiten 
fOhren kann. Dartiberhinaus weisen die genannten Qber- 
einander angeordneten Druckwerke eine groBe Bauhd- 
he auf, so daB das Bedienpersonal in mindestens zwei 
Ebenen verschiedener Hdhe tatig werden muB. SchlieB- 25 
lich ist noch von Nachteil, daB die den Druckeinheiten 
zugeordneten Farbwerke entsprechend der spiegelbild- 
lichen Anordnung der einzelnen U-formigen Druckein- 
heiten zueinander einmal eine FarbfluBrichtung von 
oben nach unten und einmal eine FarbfluBrichtung von 30 
unten nach oben aufweisen, was zu unterschiedlichen 
Farbverhalten fuhren kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Druck- 
werk fur eine Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine 
fQr Schdn- und Widerdruck in niedriger Bauhdhe bei 35 
gegenuber dem Stand der Technik gleichen Leistungs- 
parametern zu schaffen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Patentan- 
spruches 1 gelost 40 

Durch die Erfindung werden insbesondere nachfol- 
gende Vorteile erzielt: 

Die erfindungsgemaBe Druckmaschine weist eine 
niedrige Bauhohe und somit weniger Gewicht auf, was 
u. a. auch die Kosten fur das Maschinenf undament ver- 45 
ringerL Infolge der verringerten Bauhohe der Maschine 
wird eine Bedienbarkeit in nur einer Ebene erreicht Der 
FarbfluB in jeder Druckeinheit weist stets die gleiche 
Richtung auf, so daB in alien Druckeinheiten ein gleiches 
Farbverhalten erzielt wird. Auf Grund der geringeren 50 
Bauhdhe wird bei Anfahr- und Abbremsvorgangen, z. B. 
beim Druckplattenwechsel, der Makulaturanteil verrin- 
gert Weiterhin sind infolge der geringeren Bauhohe die 
Kosten fQr eine mOgliche Kapselung der Maschine ver- 
ringert Eine solche Kapselung kann aus GrQnden des 55 
Schallschutzes oder fur eine WarmerUckgewinnung in 
Verbindung mit einer Luftreinigung von Bedeutung 
sein. Weiterhin werden durch die Verringerung der Bau- 
h6he die in einer Druckmaschine entstehenden Schwin- 
gungen reduziert Dartiberhinaus wird durch die verrin- 60 
gerte Bauhdhe der Druckmaschine und bei Anwendung 
eines NaB-Offsetdruckverfahrens der sogenannte fan- 
out-effect in seiner Wirkung abgeschwacht. Bei konven- 
tionellen Druckverfahren werden Passerschwierigkei- 
ten verringert. SchlieBlich sind Druckwerke der erfin- 65 
dungsgemaBen Druckmaschine auch als Zusatzdruck- 
werk, bzw. als Druckwerk far einen fliegenden Druck- 
plattenwechsel (Imprinter) verwendbar. 
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Somit kann die Anschaffung von teuren Anlagen fur 
ein sogenanntes computer to press Verfahren vermie- 
den werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend an mehreren Aus- 
fuhrungsbeispielen naher erlfiutert Die zugehGrigen 
Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines erfin- 
dungsgem&Ben Druckwerkes in Arbeitsstellung, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht nach Fig. 1, je- 
doch in Ruhestellung, 

Fig. 3 einen Teilschnitt Ill-Ill nach Fig. 1, jedoch ohne 
Darstellung der Feuchtmitteiauftragswalze, 

Fig. 4 eine Teildraufsicht auf die oberste Brucken- 
druckeinheit nach Fig. 1, unter Weglassung von Rah- 
menteilen sowie ohne Druckplattenwechservorrichtung 
und ohne Feucht- und Farbwerk in einem weiteren Aus- 
fahrungsbeispiel, entgegen dem Uhrzeigersinn urn 90° 
gedreht, 

Fig. 5 eine Darstellung entsprechend Fig. 4, in einer 
anderen Antriebsstellung, 

Fig. 6 eine Darstellung entsprechend Fig. 4, jedoch 
rait einem anderen Antrieb, 

Fig. 7 eine Darstellung entsprechend Fig. 4, jedoch 
mit einem Einzelantrieb, 

Fig. 8 eine vergrOBerte Darstellung eines Druckein- 
heit, mit Anilox-Farbwerk, 

Fig. 9 eine Einzelheit X nach Fig. 8, 

Fig. 10 eine schematische Darstellung der Anordnung 
einer Bruckendruckeinheit, 

Fig. 1 1 eine sog. Achterturm mit aufeinandergesetz- 
ten Druckeinheiten in H-Form nach dem Stand der 
Technik in Seitenansicht, 

Fig. 12 eine schematische Seitenansicht der Druck- 
einheiten nach Fig. 1 in verkleinerter Darstellung, 

Fig. 13 eine vergrSBerte Darstellung einer Druckein- 
heit mit einem konventionellen Farbwerk. 

Oberer Trager 87, 88 sowie untere horizontal verlau- 
fende untere Trager 104, 105 einer Mehrfarbenrollenro- 
tationsdruckmaschine nehmen mehrere ubereinander 
angeordnete Druckeinheiten in einem linken Rahmen- 
teil 1, 6 tragerfest auf. Die Druckwerkeinheiten sind 
insgesamt jeweils mit 2, 3, 4 und 5 als linke Druckeinhei- 
ten bezeichnet Zwischen den Tragern 87, 88; 104, 105 ist 
weiterhin ein auf Rollen 7, 8 verschiebbarer reenter 
Rahmenteil 9, 10 angeordnet, welcher rechte Druckein- 
heiten 1 1, 12, 13, 14 aufnimmt (Fig. 4). Jedes Druckwerk 
2 bis 5 und 11 bis 14 besteht jeweils aus einem Gummi- 
tuchzylinder 16, welcher mit einem Formzylinder 17 zu- 
sammenarbeitet Der Formzylinder 17 erhalt Feucht- 
mittel Qber ein insgesamt mit 18 bezeichnet es Feucht- 
werk und Farbe aber ein insgesamt mit 19 bezeichnetes 
Farbwerk zugefflhrt Das Farbwerk 19 kann z. B. aus 
einer Farbwanne 21 mit einer Farbwalze 22 bestehen 
(Fig. 8), wobei die Farbwalze 22 ihre Druckf arbe mittels 
Farbauftragswalzen 23, 24 an den Formzylinder 17 
Qbertragt Statt zweier gleichgroBer Farbauftragswal- 
zen 23, 24 kann auch nur eine kleinere oder groBere 
Farbauftragswalze eingesetzt werden. Anstelle einer 
Farbwanne 21 sowie einer Farbwalze 22 kann z, B. auch 
eine Kammerrakel in Verbindung mit einer Rasterwalze 
(Aniloxwalze) verwendet werden. Es kann jedoch auch 
ein konventionelles Farbwerk eingesetzt werden 
(Fig. 13). Jedes Feuchtwerk 18 kann als Spruhfeucht- 
werk ausgebildet sein, welches aus einer bekannten 
Spruheinrichtung 26, z. B. einer Leiste mit SpruhdQsen 
besteht, welche ihre SprUhstrahlen auf eine Feuchtmit- 
teiauftragswalze 27 richten. Diese Feuchtmitteiauf- 
tragswalze 27 steht mit dem Formzylinder 17 in Verbin- 
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dun « nen 56 (nur eine in Fig. 8 dargestellt) befindliche Druck- 

Die zwischen den Tragern 87, 88; 104, 105 stations platte 57 aufnehmbar und mittels Bewegung des Grei- 

Gbereinander angeordneten Druckwerke 2 bis 5 sowie ferbalkens 53 auf den LinearfOhrungen 52 mit seiner 

die zwischen den Tragern 87, 88; 104, 105 in verschieb- vorderseitigen Abkantung 58 in einen Einhangeschlitz 

baren Rahmenteilen 9. 10 ubereinander angeordneten 5 59 des Formzylinders 17 einhangbar ist Die Druckplatte 

Druckwerke 11 bis 14 sind jeweils mit ihrem Gummi- 57 kann sowohl beidseitig in Einhangeschiitze 59, 61 

tuchzylinder 16 gegeneinander gerichtet angeordnet, so eingespannt sein (bekannt z. B. durcb DE P 42 44 077.7) 

daB jeweils eine Papierbahn 28 oder 29 beidseitig be- Oder auch einseitig, wie in Fig. 8 dargestellt, wobei die 

druckt werden kann. Die mdglichen Beruhrungsstellen Druckplatte 57 dann mittels nichtdargestellter, in der 

der Gummituchzylinder 16 miteinander (abzflglich der 10 Mantelflache des Formzylinders 17 eingearbeitete Ma- 

Dicke der Papierbahn 28 oder 29) sind mit 31, 32, 33, 34 gnete gehalten wird Die Unearfuhrungen 52 kdnnen als 

bezeichnet (Fig. 1), so daB die Druckwerke 2 mit 11, 3 Gewindespindeln ausgebildet sein, auf welchen der 

mit 12,4 mit 13 und 5 mit 14 jeweils eine Brilckendruck- Greiferbalken 53 mittels eiektromotorisch in Umdre- 

einheit bzw. eine Druckeinheit in Briickenbauweise mit- hung versetzter Gewindehulsen bewegt wird. 

einander bilden, welche an ihrer Druckstelle 31 bis 34 l5 Eine Steuerung der Drehbewegung des Formzylin- 

vertikal teilbar und horizontal verschiebbar angeordnet ders 17 und eine Synchronisierung des Druckplattenein- 

s i n d. und -ausschubes ist aus der DE 39 40 796 C2 bekannt. 

Der verschiebbare Rahmen 9, 10 ist mittels zweier Parallel zu den Auflageschienen 56 und unterhalb der- 

doppelt wirkender Arbeitszylinder 36, 37, z. B. Hydrau- selben veriauft ein seitengestellfestes und formzylinder- 

likzylinder, betatigbar. Dabei ist der Arbeitszylinder 36, 20 breites Ablageblech 62 zur Aufnahme von nichtdarge- 

37 seitengestellfest gelagert und das zylinderabgewand- stellten vom Formzylinder 17 abgenommenen Druck- 

te Ende der Kolbenstange ist gelenkig mit dem ver- platten. Statt des Ablagebleches 62 kdnnen auch rah- 

schiebbaren Rahmen 9, 10, jeweils an seiner Ober- bzw. menfeste Auflageschienen verwendet werden. Die 

Unterseite verbunden. Der Rahmen 9, 10 weist jeweils Druckplattenwechselvorrichtung ist in Fig. 1 und 2 nur 

an seiner Oberseite eine Fuhrungsleiste 38 auf, welche 25 symbolisch angedeutet. 

in einer in den Tragern 87, 88 befindlichen und nach Weiterhin besteht die Moglichkeit, das Feuchtwerk 

unten gedffneten Nut 39 gefuhrt wird. Fur eine gute 18 zum Zwecke der besseren Wartung sowohl des 

Leichtgangigkeit der Fuhrungsleiste 38 in der Nut 39 Feuchtwerkes 18 als auch des Formzylinders 17, die 

konnen die Flanken der Fuhrungsleiste 38 Vertiefungen Spruheinrichtung 26 des Feuchtwerkes 18 herauszieh- 

zur Aufnahme von Lagerkugeln aufweisen, die die Fun- 30 bar auszubilden. Dazu ist jeweils eine auf jedem Rah- 

rungsleiste 38 gegen die Seitenwande der in den Tra- men 1, 6 bzw. Rahmen 9, 10 befestigte Parallelfiihrung 

gern 87, 88 befindlichen Nut 39 abstutzen. Zum Erzielen 63 vorgesehen, welche beiderseits stirnseitig am Gehau- 

einer hohen PaBgenauigkeit beim Zuruckfahren des se der Spruheinrichtung 26 formschliissig angebrachte, 

verschiebbaren Rahmens 9 und 10 von der Ruhestellung zum Formzylinder 17 in achsparalleler Richtung verlau- 

(Fig, 2) in die Arbeitsstellung (Fig. 1) weist der Rahmen 35 fende Stehbolzen 64 aufweist Die Stehbolzen 64 sind 

9 und 10 an seiner senkrechten verlaufenden SchlieB- zur Verdrehsicherung jeweils am Umfang mit einer ein- 

kante 41 rnehrere Qber die SchlieBkante 41 hinausragen- seitigen Abflachung 66 versehen, welche auf einer Auf- 

de Zapfen 42, 43 auf, die in einer senkrecht verlaufenden lageflache 67 der Parallelf Qhrung 63 gleitet, so daB die 

SchlieBkante 44 des Seitengestells 1 befindliche Sack- Spruheinrichtung 26 mittels eines Handgriffes 68 her- 

lochbohrungen 46, 47 eingreifen. In der Arbeitsstellung 40 ausziehbar ist Die Sprfiheinrichtung 26 ist in ihrer Ar- 

(Flg. 1) ist der verschiebbare Rahmen 9 und 10 gegen beitsstellung (in Fig. 9 dargestellt) verriegelbar, indem 

ein unbeabsichtigtes Verschieben mittels einer mecha- die Abflachung 66 jedes Stehbolzens 64 in eine in der 

nisch wirkenden und insgesamt mit 48 bezeichneten Auflageflache 67 befindliche Vertiefung 69 einrastet und 

Sperrvorrichtung gesichert Die Sperrvorrichtung 48 jeder Stehbolzen 64 mittels einer aus einem Zahnstan- 

besteht aus einer rahmenfest gelagerten Gewindebuch- 45 genantrieb bestehenden Klemmvorrichtung 71 in dieser 

se, welche beim SchlieBen des Rahmens 9, 10 mit einer Arbeitsstellung gehalten wird Dabei druckt die mittels 

tragerfest gelagerten Gewindespindel eine formschlus- eines Ritzels bewegbare Zahnstange gegen den Steh- 

sige Verbindung bildet. Dabei wird die Gewindespindel bolzen 64. Ein Entriegeln der Spruheinrichtung 26 zum 

mittels einer motorgetriebenen Gewindehulse in Rich- Zwecke ihrer Herausnahme erfolgt dadurch, daB die 

tung des linken Rahmenteils 1, 6 bewegt. 50 Zahnstange der Klemmvorrichtung 71 zuruckgefahren 

Es ist moglich, wahrend des Stillstandes des Druck- wird, so daB die Stehbolzen 64 mittels eines federkraft- 

werkes die auf den Formzylindern 17 befindlichen beaufschlagten Auswerfers 72 aus der Vertiefung 69 in 

Druckplatten mittels einer Bedienperson 49 manuell zu die Ebene der Auflageflache 67 der Parallelfuhrung 63 

wechseln (Abstand a zwischen linken und rechtem Rah- zur Entnahme angehoben werden (in Fig. 1 und 2 nicht 

men 1,6; 9, 10). 55 gezeigt). 

Weiterhin ist es mdglich, die auf den Formzylinder 17 Es versteht sich von selbst, daB z. B. ein zweiter linker 
befindlichen Druckplatten mittels einer insgesamt mit Rahmenteil 6 sowie ein zweiter rechter verschiebbarer 
51 bezeichneten und jeweils jedem Druckwerk 2 bis 5 Rahmenteil 10 zur Funktion des Druckwerkes ebenso 
und 11 bis 14 zugeordneten Druckplattenwechselvor- bendtigt wird, wie zweite Arbeitszylinder zum Verschie- 
richtung zu wechseln. Diese Druckplattenwechselvor- eo ben der Rahmen 9, 10 sowie dazugehorige Sperrvor- 
richtung 51 besteht aus zwei in einem Abstand von min- richtungen und dgL mehr. 

destens einer Formzylinderbreite rahmenfest angeord- Der Antrieb der einzelnen Bruckendruckeinheiten 2, 

neten Unearfuhrungen 52 (nur eine in Fig. 8 darge- It; 3, 12; 4, 13; 5, 14 erfolgt uber eine von der Hauptan- 

stellt), auf welchen beide Enden eines Greiferbalkens 53 triebswelle der Druckmaschine senkrecht abgehenden 

gefuhrt sind Der Greiferbalken 53 erstreckt sich in 65 Stehwelle 73 der in einer senkrechten Ebene ubereinan- 

achsparalleler Richtung zum Formzylinder 17 und tragt der angeordneten Formzylinder 17 der stationaren 

eine Anzahl von Saugern 54, mittels welchen eine in Druckwerke 2, 3, 4, 5. Jedes Druckwerk 2, 3, 4, 5 ist uber 

Warteposition auf beidseitig gestellfesten Auflageschie- den Achszapfen 74 des im Rahmen 1, 6 gelagerten 
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Formzylinders 17 mittels einer Z.B. elektromagneti- 
schen Kupplung 76 von der Stehwelle 73 trennbar. Die 
Stehwelle 73 ist zumindest im Bereich der Peripherie 
eines mit jeder Kupplung 76 verbundenen Tellerrades 
77 als Vielkeilwelle ausgebildet, so daB jeweils eines von 5 
zwei auf der Stehwelle 73 formschlttssig angeordnetes 
und zum gleichen Tellerrad 77 eines jeden Druckwerkes 
2, 3, 4, 5 gehdriges Ritzel 78, 79 mit dem Tellerrad 77 in 
Eingriff ist In Fig. 3 bilden jeweils das Tellerrad 77 mit 
dem Ritzel 78 ein sich miteinander in Eingriff befindli- 10 
ches Kegelradpaar. Bei gewfinschter Drehrichtungsum- 
kehr des Formzylinders 17 werden beide auf der Steh- 
welle 73 angeordneten Ritzel 78, 79 mittels einer bfigel- 
formigen Abstandshalterung 81 in vertikaler Richtung 
verschoben, so daB alternativ das Ritzel 79 mit dem 15 
Tellerrad 77 in Eingriff kommt Eine Betatigung der je- 
weiligen Abstandshalterung 81 kann manuell fiber einen 
Handgriff 82 oder fiber bekannte elektrische, hydrauli- 
sche oder pneumatische Stellmittel erfolgen. Auf dem 
Achszapfen 74 eines jeden Formzylinders 17 ist jeweils 20 
noch ein Stirnrad 83 aufgekeilt, welches je Brficken- 
druckeinheit 2, 1 1 ; 3, 12; 4, 13 bzw. 5, 14 ebenfalls mit den 
jedoch nichtdargestellten Achszapfen der Gummituch- 
zylinder 16 sowie des zweiten Formzylinders 17 form- 
schlilssig verbundenen Stirnradern 84, 85, 86 in Eingriff 25 
stent (in Fig. 2 nur bei Druckwerk 5 und 14 gezeigt). 
Dabei erfolgt ein Eingriff der Surnrader 84,85 miteinan- 
der nur, wenn sich die Druckmaschine in Arbeitsstellung 
befindet 

Es ist auch moglich, die Stehwelle 73 in der senkrech- 30 
ten Ebene der Qbereinander angeordneten Gummituch- 
zylinder 16 der stationaren Druckwerke 2, 3, 4 und 5 
anzuordnen. 

Der Antrieb des jeweiligen Feuchtwerkes 18 sowie 
des jeweiligen Farbwerkes 19 kann sowohl durch Frik- 35 
tion mit dem Formzylinder 17 als auch mittels motori- 
schem Einzelantrieb der Farbwalze 22 sowie der 
Feuchtmittelauftragswalze 27 oder mittels bekannter 
Zahnradgetriebe erfolgen. 

Nach einem anderen Ausffihrungsbeispiel eines An- 40 
triebes ffir eine aus den Druckwerken 5 und 14 beste- 
henden Brilckendruckeinheit (Fig. 4) besteht gegenfiber 
dem o. g. Antrieb (Fig. 3) ein Unterschied darin, daB 
jeweils eine Kupplung 89, 92 bereits zwischen den 
Formzylindern 17 und den Stirnradern 86, 83 und eine 45 
Kupplung 90, 91 bereits zwischen den Gummituchzylin- 
dern 16 und den Stirnradern 85, 84 angeordnet ist Da- 
durch ist es moglich geworden, jeden der Zylinder 16, 17 
einzeln auBer Betrieb zu nehmen, wahrend es mit dem 
Antrieb nach Fig. 3 nur insgesamt mdglich ist Jede 50 
Brflckendruckeinheit 2, 11; 3, 12; 4, 13 oder 5, 14 kann 
mit diesen Antrieb ausgestattet sein, so daB z. B. der 
Formzylinder 17 je Brilckendruckeinheit 5, 14 abschalt- 
bar ist (in Fig. 5 ist der Formzylinder 17 des Druckwer- 
kes 14 abgekuppelt), so daB der jeweils abgekuppelte 55 
Formzylinder 17 wahrend des Betriebes der Druckma- 
schine mit neuen Druckplatten versehen werden kann 
(Imprinter). Dabei fibernimmt der Gummituchzylinder 

16 die Funktion eines Gegendruckzylinders. Um den mit 
neuen Druckplatten versehenen Formzylinder 17 wie- 60 
der auf die Drehzahl der anderen Zylinder zu bringen, 
ist der Achszapfen des Formzylinders 17 auf der Seite 
des zweiten verschiebbaren Rahmens 10 mit einem 
Hilfsantriebsmotor 93 versehen, der nach Erreichen der 
erforderlichen Drehzahl mittels einer Kupplung 94 vom 65 
Formzylinder 17 trennbar ist, wobei der Formzylinder 

17 des Druckwerkes 14 wieder fiber die Kupplung 89 
mit dem Stirnrad 86 verbunden werden kann (Fig. 5). 
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Ebenso ist es mdglich, mittels einer Kupplung 92 alter- 
nativ den Formzylinder 17 des Druckwerkes 5 abzukup- 
peln zwecks Austausch der Druckplatten. Ffir den Wie- 
deranlauf dieses Formzylinders 17 ist dann ein Hilfsan- 
triebsmotor 96 auf dem linken Rahmen 6 vorgesehen, 
welcher fiber eine Kupplung 97 vom Formzylinder 17 
trennbar ist Weiterhin ist es natflriich auch moglich, die 
gesamte Brfickendruckeinheit 5, 14 durch Losen der 
Kupplungen 89 bis 92 auBer Betrieb zu nehmen, z. B. 
zwecks Vornahme von Reinigungs- und Wartungsarbei- 
tert Dazu ist es vorteilhaft, auch die Gummituchzylinder 
16 der Druckwerke 14, 5 auf der zweiten Seite des Rah- 
mens 9 bzw. 1 mit Hilfsantriebsmotoren 98, 99 zu verse- 
hen, um bei abgekuppelten Stirnradern 85, 84 ein Dre- 
hen der Gurnmituchzylinder 16, z. B. zum Wechseln des 
Gummituches, zu ermdglichen. Auch in diesem Falle 
sind die- HOfsantriebsmotoren 98, 99 mittels Kupplun- 
gen 101, 102 von den Gummituchzylindern 16 trennbar. 

Es ist weiterhin mdglich, statt der Stehwelle 73 einen 
separaten Antriebsmotor 103 je Brflckendruckeinheit 2, 
1 1 ; 3. 12; 4, 13 oder 5, 14 vorzusehen (Fig. 6). 

SchlieBlich k6nrten die Gummitud&ylinder 16 und 
Formzylinder 17 jeder Brfickendruckeinheit 2, 11; 3, 12; 

4, 13 oder 5, 14 jeweils mit separaten abkuppelbaren 
Antriebsmotoren 106, 107, 108> 109 versehen sein 

(Fig. n 

Die Rotationsachsen 111, 112 von Gummituch- und 
Formzylindern 16, 17 jedes Druckwerkes 2 bis 5 und 11 
bis 14 werden jeweils von einer gedachten Geraden 
durchzogen, welche jeweils eine Ebene 114 bzw. 110 
darstellt und welche jeweils in einem Winkel Alpha im 
Bereich von Null bis ± 45° zu einer Waagerechten 113 
angeordnet ist In diese Ebene 114 kann jeweils auch 
noch eine Rotationsachse 116 der Farbwalze 22 mit ein- 
bezogen werden (Rg. 10). 

Eine Bauhfihe H des erfindungsgemaBen Druckwer- 
kes mit vier Brfickendruckeinheiten 2, 1 1 ; 3, 12; 4, 13 und 

5, 14 kann zwischen dem Neunfachen und dem 17-fa- 
chen eines Durchmessers eines Formzylinders 17 liegen 
(H « 4,5 xh), wobei der Durchmesser auf das soge- 
nannte "TBerliner Format 0 bezogen ist Eine Bauhdhe h 
einer Druckeinheit 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13 oder 14 bezieht 
sich auf das Zweifache bis zum 3,75-fachen eines Form- 
zylinders 17 im "Berliner Format" (Fig. 12). Der Durch- 
messer eines Forrrizylinders 17 im "Berliner Format" 
betragt etwa 300 Millimeter. 

Eine bekannte Druckmaschine, ein sogenannter Ach- 
terturm in H-Form ist in Fig. 11 dargestellt (MAN-Ro- 
land) und besteht aus acht Druckwerken, wobei jeweils 
immer zwei Druckwerke in einer U-fdrmigen Druckein- 
heit zusammengefafit sind und spiegelbildlich aufeinan- 
der zu einer H-Druckeinheit zusammengesetzt sind. In 
der Bauart H-Druckeinheit auf H-Druckeinheit wird 
der genannte Achterturm gebildet 

In einem weiteren Ausffihrungsbeispiel (Fig. 13) ist 
eine Druckeinheit 118 mit einem konventionellen Farb- 
werk 117 und einem modifizierten Feuchtwerk 1 19 dar- 
gestellt, welche jeweils anstelle der Druckeinheiten 2 bis 
5 und 11 bis 14 mit den Feuchtwerken 18 und den Kurz- 
farbwerken 19 eingesetzt werden kann. Dabei kann das 
konventionelle Farbwerk 118 aus einem Farbkasten 112 
mit einem Farbduktor 122 und einer FilmwaLze 123 be- 
stehen, an welche sich zwei Farbfibertragungswalzen 
124 ausschlieBen, den en Farbreibzylinder 126 zwischen- 
geschaltet sind. Der letztere der beiden Farbreibzylin- 
der 126 steht fiber zwei parallel zueinander angeordnete 
Farbauftragswalzen 127 mit dem Formzylinder 17 in 
Verbindung. Das genannte Feuchtwerk 119 kann aus 
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einem Spriihfeuchtwerk 128 mit einem Feuchtreibzylin- 
der 129 bestehen, wobei der Feuchtreibzylinder 129 
Qber zwei Feuchtmittelubertragungswaken 133, 134 mit 
einer Feuchtmittelauftragswalze 132 in Verbindung 
stent, die am Formzylinder 17 anliegt 5 

Das erfindungsgemaBe Druckwerk kann insbesonde- 
re bei nachfolgenden Druckverfahren eingesetzt wer- 
den: fiir konventionellen Offsetdruck und fur Anilox- 
Offsetdruck, fur indirekten Hochdruck sowie fur was- 
serlosen Offsetdruck. 10 

Bezugszeichenliste 

1 Rahmemeil, fest, links (87, 104) 

2 Druckwerk, stationar (1) 15 

2 Druckwerk, stationar (1) 

3 Druckwerk, stationar (1) 

4 Druckwerk, stationar (1) 

5 Druckwerk, stationar (1) 

6 Rahmemeil, fest, links (88, 105) 20 
7Roile(9) 

8RoiJe(9) 

9 Rahmemeil, verschiebbar, rechts (87, 104) 

10 Rahmenteil, verschiebbar, rechts (88, 105) 

1 1 Druckwerk, verschiebbar (9) 25 

12 Druckwerk, verschiebbar (9) 

13 Druckwerk, verschiebbar (9) 

14 Druckwerk, verschiebbar (9) 
15- 

16 Gummituchzylinder 30 

17 Formzylinder 

18 Feuchtwerk 

19 Farbwerk 
20- 

21 Farbwanne(19) 35 
22Farbwalze(19) 

23 Farbauftragswalze(19) 

24 Farbauftragswalze (19) 
25- 

26 Spriiheinrichtung (18) 40 

27 Feuchtmittelauftragswalze (18) 

28 Papierbahn 

29 Papierbahn 
30- 

3t Beruhrungsstelle (16, 16) 45 

32 Beruhrungsstelle (16, 16) 

33 Beruhrungsstelle (16, 16) 

34 Beruhrungsstelle (16, 16) 
35- 

36 Arbeitszylinder (9) 50 

37 Arbeitszylinder (9) 

38 Fuhrungsleiste(9) 

39 Nut (1) 
40- 

41SchlieBkante(9) 55 

42Zapfen (41,9) 

43Zapfen(41,9) 

44SchlieBkante(l) 

45- 

46 Sacklochbohrung (44, 1 ) 60 

47 Sacklochbohrung (44, 1) 

48 Sperrvorrichtung (1, 9; 6, 10) 

49 Bedienperson 
50- 

51 Druckplattenwechselvorrichtung 65 

52 LinearfQhrung (51) 
53Greiferbalken(51) 
54Sauger(51) 



55- 

56 Auflageschiene (51) 

57 Druckplatte 
58Abkantung(57) 

59 Einhangeschlitz (17) 
60- 

61Einhangeschutz(17) 

62 Ablageblech 

63 Parallelf Qhrung (26; 1 ; 26, 9) 
64Stehbolzen(26) 

65- 

66Abflachung(64) 
67 Auflageflache(63) 
68Handgriff 
69Vertiefung(67) 
70- 

71 Klemmvorrichtung (26) 

72 Auswerfer 
73Stehwelle 

74 Achszapfen(17) 
75- 

76 Kupplung (73, 2, 1 1 ; 73, 3, 12; 73, 4, 13; 73, 5, 14) 
77Tellerrad 

78 Ritzel 

79 Ritzel 
80- 

81 Abstandshaiterung (78, 79) 

82Handgriff 

83Stirnrad(17,5) 

84Stirnrad(16,5) 

85Stirnrad(16,14) 

86Stirnrad(17,14) 

87 TrSger, oberer 

88 Tr^ger, oberer 

89 Kupplung (86, 17) 

90 Kupplung (85, 16) 

91 Kupplung (84, 16) 

92 Kupplung (83, 17) 

93 Hilfsantriebsmotor (17, 14) 

94 Kupplung (93) 
95- 

96 Hilfsantriebsmotor (17, 5) 

97 Kupplung (96) 

98 Hilfsantriebsmotor 

99 Hilfsantriebsmotor 
100- 

101 Kupplung 

102 Kupplung 

103 Antriebsmotor (5, 14) 
104Trager,unterer 
lOSTrager, unterer 

106 Antriebsmotor (17, 14) 

107 Antriebsmotor (16, 14) 

108 Antriebsmotor (16, 5) 

109 Antriebsmotor (17, 5) 
llOEbene 

111 Rotationsachse(16) 

1 12 Rotationsachse (1 7) 

113 Waagerechte 
114Ebene(16, 17) 
115- 

1 16 Rotationsachse (22) 

117 Farbwerk 

118 Druckeinheit 

119 Feuchtwerk 
120- 

121 Farbkasten(118) 

122 Farbduktor(118) 
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123Filmwalze(118) 

124 Farbubertragungswalze (118) 

125- 

126 Farbreibzyiinder (1 18) 

127 Farbauftragswalze (118) 5 

128 SprGhfeuchtwerk(119) 

129 Feuchtreibzylinder (1 19) 
130- 

131 - 

132 Feuchtmittelauf tragswalze (119) 10 

133 Feuchtmittelflbertragungswalze(119) 

134 Feuchtmittelubertragungswalze (119) 
H Bauhdhe, Druckmaschine 

h Bauhdhe, Druckeinheit 

Alpha Winkel (113, 114). 15 
Patentanspruche 

1. Dmckwerk fur mehrfarbigen Schon- und Wider- 
druck fur eine Rollenrotationsdruckmaschine, bei 20 
dem zwei Druckeinheiten in sogenannter BrGcken- 
bauweise als Bruckeneinheiten mit je zwei Farb- 
werken, je zwei Formzylinder und je zwei Gummi- 
tuchzylindern ausgefuhrt sind, wobei die Gummi- 
tuchzylinder gegeneinander gerichtet sind und 25 
mehrere Bruckeneinheiten ubereinander angeord- 
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB die uber- 
einander angeordneten Bruckeneinheiten (2, 11; 3, 
12; 4, 13; 5, 14) in zwei Teile (9; 1 ; 10) trennbar sind, 

in einen linken Rahmenteil (1 ; 6) zur Aufnahme von 30 
linken Druckeinheiten (2 bis 5) sowie in einen reen- 
ter* Rahmenteil (9; 10) zur Aufnahme von rechten 
Druckeinheiten (1 1 bis 14), daB beide Rahmenteile 
(1, 6; 9; 10) in einen horizontalen Abstand (a) zuein- 
ander bringbar sind. 35 

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Rahmenteil (1; 6) tragerfest (104; 
105) angeordnet ist 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide Rahmenteile (1, 6; 9, 10) im 40 
Betriebszustand verriegelbar (48) angeordnet ist 

4. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Farbwerk (19) einer jeden 
Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) als Anilox-Kurz- 
farbwerk(19)ausgebildetist 45 

5. Druckwerk nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Anilox-Kurzfarbwerk (19) zumin- 
dest aus einer Aniloxwalze (22) mit einer ihr zuge- 
ordneten Kammerrakel sowie zumindest einer der 
Aniloxwalze (22) zugeordneten Farbauftragswalze 50 
(23; 24) sowie einer unter der Aniloxwalze (22) an- 
geordneten Farbwanne (21) besteht 

6. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet daB jeder Druckeinheit (2 bis 5; 11 
bis 1 4) ein Feuchtwerk (18) zuordenbar ist 55 

7. Druckwerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Feuchtwerk (18) aus einer Be- 
feuchtungseinrichtung (27) mit zugeordneter Be- 
feuchtungseinrichtung (26) besteht 

8. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB jeden Formzylinder (17) der Druck- 
einheit (2 bis 5; 11 bis 14) eine Druckplattenwech- 
selvorrichtung (51) zugeordnet ist 

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Druckplattenwechselvorrichtung 65 
(51) zwei seitengestellfeste Linearfuhrungen (52) 
zur Aufnahme eines sich in achsparalleler Richtung 
zum Formzylinder (17) erstreckenden verfahrbaren 
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sowie Sauger (54) aufweisenden Greif erbalken (53) 
fur die Zuf uhrung fur Druckplatten (57) beinhaltet 

10. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Formzylinder (17) einer jeden 
Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) zusammen mit 
seinem Farbwerk (19) sowie Feuchtwerk (18) sepa- 
rat abschaltbar angeordnet ist 

1 1. Druckwerk nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Sprflheinrichtung (26) des 
Feuchtwerkes (18) mittels zweier seitengestellfe- 
ster ParaUelfuhrungen (63) von einer Feuchtmittel- 
auf tragswalze (27) trennbar angeordnet ist 

12. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet daB jede Druckeinheit (2 bis 5; 11 
bis 14) eine Bauhdhe (h) aufweist, die zwischen dem 
zweifachen und dem vierfachen eines Durchmes- 
sers eines Formzylinder (17) liegt 

13. Druckwerk nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Durchmesser des Formzylinders 
(17) auf ein sogenanntes "Berliner Format" bezogen 
ist 

14. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest eine Druckeinheit 
(11, 12, 13, 14) je Bruckeneinheit(2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 
14) horizontal verschiebbar ausgebildet ist 

15. Druckwerk nach Anspruch 1 und 6 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Farbwerk (117) ei- 
ner jeden Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) als kon- 
ventionelles Farbwerk (1 17) ausgebildet ist 

16. Druckwerk nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwischen jedem Zylinder (16; 17) so- 
wie einem Antrieb (83 bis 86; 73; 103; 106 bis 109) 
jeder Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) eine Kupp- 
lung (89 bis 92) angeordnet ist 

17. Druckwerk nach Anspruch 10 und 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Antrieb (83 bis 86) einer 
jeden Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) fiber eine 
Steh welle (73) erf olgt 

18. Druckwerk nach Anspruch 10 und 16, dadurch 
gekennzeichnet daB der Antrieb (83 bis 86) einer 
jeden Druckeinheit (2 bis 5; 1 1 bis 14) Ober einen 
Hauptmotor (103) erfolgt 

19. Druckwerk nach Anspruch 10 und 16, dadurch 
gekennzeichnet daB der Antrieb jedes Zylinders 
(16; 17) einer jeden Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) 
jeweils als Einzelantrieb (106 bis 109) ausgebildet 
ist 

20. Druckwerk nach Anspruch 10 und 16 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder (16; 17) 
einer jeden Druckeinheit (2 bis 5; 1 1 bis 14) zusatz- 
lich mit einem kuppelbaren Hilfsantriebsmotor (91; 
96; 98; 99) verbindbar angeordnet sind. 

21. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet daB die Rotationsachsen (111, 112) 
des Gummituch- sowie des Formzylinders (16, 17) 
jeder Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 14) in einer Ebene 
(110; 1 14) angeordnet sind, welche in einem Winkel 
(± Alpha) zu einer Waagerechten (1 13) veriauft 

22. Dmckwerk nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Winkel (Alpha) im Bereich von 
Null bis 45° liegt 

23. Druckwerk nach Anspruch 1 und 6 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Farbwerk (118) ei- 
ner jeden Druckeinheit (117) als konventionelles 
Farbwerk (118) ausgebildet ist 

24. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet daB in jedem Seitengestell (1, 6) 
ein auf Rollen (7; 8) verschiebbarer Rahmen (9; 10) 
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angeordnet ist, welcher. die zu verschiebenden 
Druckeinheiten (It, 12, 13, 14) aufnimrat 
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